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I. GENERALITATI

1.1 Prezenta specificatie tehnicid stabileste forma, dimensiunile, culoarea,
conditiile tehnice si de calitate pe care trebuie sd le indeplineascd produsul gata

confectionat.

1.2 Cravata se confectioneaza din material textil de culoare bleumarin.

1.3 Cravata se poartd de catre politisti, la cdmasa din compunerea uniformei de
reprezentare si ceremonialuri.
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1.4 Produsul gata confectionat trebuie s3 corespundd prevederilor prezentei

specificatii tehnice si cu modelul avizat.

Avizarea modelului se va face de ciitre achizitor cu ocazia lansarii in productie,
pentru 2 produse identice, din care unul la producitor si unul la beneficiar, ce
vor constitui modelele de referintd in functie de care se executd si se verifica
calitatea produselor contractate.

II. MATERIALE FOLOSITE
chl; MATERIALE UTILIZARE
1. Tesatura poliester Material de baza
2. Tesatura fibre sintetice Ciaptugeald
3. Insertie netesuta Intériturd cravatd
4, Ata 100% PES, finetea specificd materialului Asamblare
II1. CARACTERISTICI TEHNICE MATERII PRIME SI AUXILIARE
3.1 Tesatura poliester, de culoare bleumarin
Nr. Denumirea caracteristicii UM Gl Standard
crt. fizico-mecanice AI0TT 1MPUSE (document referin‘gé)
j, | Analiza chimica cantiativa a % 100 PES SR EN ISO 183311
amestecurilor binare de fibre
2. | Determinarea masei pe metru g/m” 140 + 5% SR EN 12127
3 Determmgrea legaturii  s1  a ) Diagonal SR 6431 sau echivalent
raportului de fire compus
Determinarea densitatii de lungime U=85+5
4. | afirelor din tesatura dtex B=55+5 SR ISO 7211-5
Determinarea numarului de fire pe . U=70+5
> unitatea de lungime (desimea) Fire/cm B=120+5 SR EN'1049-2
6. Dgte':rmlnarea efectului de piling, otd 5 SR EN ISO 12945-2
minim
7, | Determinarea rezistentei vopsirilor | - 5 SR EN ISO 105-B 02
la lumina artificiald, minim
3.2 Insertie netesutd, compozitie 100% poliester, cu masa de aproximativ 380
g/mp.
3.3 Captuseald, compozitie 100% poliester, cu masa/greutatea de 50 + 5 g/mp.
IV. TABEL DE DIMENSIUNI
Nr. o E . .
: Indicatii dimensionale UM | Valori Tol
Crt. i
1. | Lungimea totald mm. 1.550 50
2. | Latimea la capatul lat mm. 90 5
3. | Latimea la capatul ingust mm. 40 5
4. |Distanta de la varful capatului lat pana la
Distanta de ‘2 pa P mm. | 750 | 50
inceputul primei nade, pe fata
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V. CONFECTIONAREA

5.1 Cravatele se croiesc pe diagonal din doud bucéti, avand varfurile ascutite in
unghi drept. Varfurile ascutite ale capetelor trebuie s fie dispuse pe axa de simetrie a
cravatei cu o abatere de 0,3 cm. de la aceasta.

5.2 Cravata este dublata, la capete, pe o distantd de 15 cm de la varf cu tesatura
poliester in aceeasi nuantd cu materialul de bazd. Céptuseala trebuie si fie suficient
de mare Incét si nu se desprindi la capete pe timpul folosirii §i intretinerii acesteia.
Captuseala este fixatd in interior pe laturile triunghiului de la capete prin cusatura de
masini la 0,4 cm. de margine si la extremitatile cusaturii ascunse de pe dos.

5.3 In interiorul cravatei este introdus material textil (intdriturd), care si asigure
stabilitate. Intaritura trebuie si respecte intocmai forma si dimensiunile cravatei.
Imbinarea laturilor cravatei se executd, printr-o cusiturd ascunsi, executatd cu
desimea pasilor de o impunsaturd/cm, pentru a permite mobilitatea la executarea
nodului. In aceasta cusatura este prinsa si intaritura.

5.4 Pe dosul capatului lat al cravatei se aplicd o gaicd din material fond cu
marginile indoite in interior si aplicata pe latime, pozitionatd deasupra etichetel
textile.

5.5 La capete, pe dosul cravatei se aplica un punct de cusdturd pentru prinderea
marginilor indoite.

5.6 Toate cusiturile cravatei vor fi drepte si bine incheiate.

5.7 Cravatele se calci astfel incat marginile sa se aplatizeze i sd nu se formeze
parti lucioase pe fata lor.

VI. ETICHETARE, MARCARE, AMBALARE SI INTRETINERE

Pe dosul capatului lat al cravatei se coase o etichetd textila cu marginile indoite
in interior si aplicatd pe latime. Eticheta este imprimata cu tus rezistent la spalare, pe
care sunt scrise: denumirea furnizorului, compozitia tesaturii utilizate, anul de
fabricatie, codul EAN 13 si instructiunile de utilizare si de Intretinere conform SR EN
ISO 3758 — Materiale textile. Cod de etichetare si de Iintretinere cu ajutorul
simbolurilor”

Cravatele, indoite o singura datd, prinse pe un umeras special pentru cravate, se
introduc Intr-o pungi de polietilend transparenta, avand forma cravatei, cu orificiu de
iesire a agatitorii umerasului, apoi se ambaleaza in cutii de carton, cate 50 buc./cutie
Pe aceste cutii se va lipi cite o eticheta Inscrisd cu urmitoarele date: denumirea
furnizorului, nr. cutiei (nr. cutie din total nr. cutii — ex. cutia 1/10 ........... 5/10),
denumirea articolului de echipament, cantitatea (50 buc.), anul confectionarii,
denumirea specificatiei tehnice, Codul EAN 13 si stampila de aviz CTC, iar pentru a
f1 vizibila, se va folosi font ,, Times New Roman”, marime: min. 20.
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Denumire furnizor: SC XXX SRL

Nr. cutiei: 1/10

Denumirea articolului de echipament: CRAVATA
Cantitatea: 50 buc.

Anul confectiondrii: 2022

Denumirea specificatiei tehnice: .... PF 2022
Stampila de aviz CTC:

VII. ANEXE
Anexa completeazi specificatia tehnica de produs si fac parte integranta din

aceasta:
1. Anexa nr. 1 - Schita cuprinzénd analiza constructiv — estetica — cravata -
aspect exterior fata si spate;

p. DIRECTOR AL DIRECTIEI LOGISTICE
Comisar-sef de; politie
I pidneey.

Marnusﬁonel CIOBANU

Inspector de politie

Ionel RADU
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Anexa

ica

Analiza constructiv-estet

CRAVATA

Model

Aspect exterior

H

Fata
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